Pripadova studie

Mlékarna Pragolaktos, a.s.

Regaly s UPC moduly a WMS

8.240 paletovych mist obsluhuje pouze 5 UPC modulu a retraku Jungheinrich

Mlékarna Pragolaktos coby nejvétsi zpracovatel UHT mléka v Ceské republice potfebovala zefektivnit své skladové
procesy. Proto se rozhodla vyuzit systém shuttle Jungheinrich UPC (Under Pallet Carrier) v kombinaci s regaly
Jungheinrich, kdy mezi jednotlivymi regalovymi fadami neni Zzadna regalova manipulacéni ulicka, coz vyrazné usetfilo
plochu a umoznilo podstatné zvyseni poctu skladovanych palet na dané plose. Projekt byl realizovan v rdmci dvou etap.

Zvyseni kapacity skladovani o vice nez 50 %
Zaskladriovani a vyskladriovani pouze z predni strany

Lithium-lontové baterie: idealni pro tfisménny provoz
Nova technika uz jen s Lithium-lontovymi bateriemi

Efektivni FeSeni s vyuzitim metody LiFo
Eliminace poskozeni regalu a modulu
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ZADANI

Maximalni vyuziti plochy

Uz v roce 2015 Mlékarna Pragolaktos, a.s. v ramci prvni
faze rozhodla o vyuziti volného prostoru pro potreby
skladovani. Potfebovala co nejvice vyuzit skladovaci
plochu, proto padla volba na regaly Jungheinrich

a shuttle Jungheinrich UPC. Funguje na principu LiFo
(last-in-first-out), coz plné vyhovuje potfebam firmy.
Nyni je regal pfistupny pouze zepredu, zezadu se

k nému obsluha nedostane.

Plvodné byla zvazovana varianta, Zze by regaly byly
pfistupné z obou stran, coz by ovsem ubralo na
celkoveé plose urcené pro pfimé skladovani, znamenalo
by to tedy snizeni celkového poctu paletovych mist.
Systém se osvedcil, firma ho proto v roce 2018 poridila
i do dalsi, do té doby pro skladovani nevyuzite, haly.
Alternativou, ktera se zvazovala, bylo i vyuziti mobilnich
regalu, které by se vzdy otevrely v misté, kde by

bylo potfeba vyskladriovat. Nicméné ukazalo se, ze
vzhledem k potfebnému poctu vyskladnéni za hodinu
bude vhodnéjsim rfeSenim pravé systém shuttle regalu.
Samozrejmé by mobilni regal potfeboval vzdy jednu
uli¢ku, coz samo o sobé snizovalo, oproti stavajicimu
feSeni, kapacitu skladu.

UPC modul automaticky zaskladnuje a vyskladfuje
palety v kanalu, do kterého je umistén.

RESENI

Spoleénost Jungheinrich
zajistila komplexni reseni

Reseni v podobé shuttle Jungheinrich UPC bylo pro
firmu Mlékarna Pragolaktos v roce 2015 novinkou. Kdyz
firma o nékolik let pozdéji, v roce 2018, budovala novy
sklad, uz byla rozhodnuta, po predchozich pozitivnich
zkusenostech, opét pro regaly shuttle s Jungheinrich
UPC moduly.

V ramci prvni etapy vzniklo 1794 paletovych mist
obsluhovanych jednim modulem UPC a jednim
retrakem. Vykon je 45 zaskladnénych/vyskladnénych
palet za hodinu. V ramci druhé etapy v roce 2018
vzniklo dalSich 6449 paletovych mist, které maji 4 UPC
moduly a obsluhu zajistuji dva retraky.
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V Mlékarné Pragolaktos byla diky regalum od spole¢nosti Jungheinrich
plné vyuzita plocha pro skladovani. Nad regaly neni potreba svitit.

Ovladani podvozku (modulu), ktery palety zavazi

v shuttle systému, je jednoduché. ,Obsluha vlozi paletu
na prvni pozici v regalu, podvozek si pro ni pfijede

a zaskladni ji na posledni volné misto v kanalu. Poté
se podvozek vrati k Celu regalu a Ceka na vlozeni

dalsi palety. Pri vyskladfiovani z kanalu bere palety

od téch, které jsou nejblize k odbérnému mistu. Ve
je od roku 2015 fizeno pomoci WMS,” fekl Jozef
Hangai, vedouci technického oddéleni spolecnosti
Mlékarna Pragolaktos, a.s.. Systém fizeni skladu vi, kde
je jaka paleta ulozena. Obsluha retraku je vybavena
terminalem, na némz vidi, co ma délat a jednotlivé
ukony potvrzuje, coz se projevuje v systému.

LV roce 2015 jsme zastreSovali celou dodavku feseni,
tedy jak regaly, tak subdodavatelsky systém fizeni
skladu, ktery si Mlékarna Pragolaktos vybrala,” uved!
Zdenék Barta, regionalni vedouci prodeje spolecnosti
Jungheinrich (CR).
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VYHODY

Vice paletovych mist, méné

vwvas

nakladi na osvétleni, vyssi
bezpecnost

Hlavni vyhodou skladovani pomoci UPC modulu
Jungheinrich v ramci tfisménného provozu je podstatné
vetsi vyuziti skladovaci plochy. Celkova kapacita

skladu spole¢nosti Mlékarna Pragolaktos je zhruba

14 tisic paletovych mist, z toho Jungheinrich (CR)
vyresil skladovani pro vice nez 8 tisic paletovych mist.
.Snazili jsme se, abychom skladovou plochu skutecné
vyuzili maximalné. Mé&fili jsme tedy napfiklad velikosti
skladovanych palet, vysky obalu, baleni obalu i vysku
jednotlivych typu vicek. Slo skute¢né o milimetry. Chtéli
jsme, aby mezi jednotlivymi patry nebylo zbytecné
misto, Cili dana plocha je opravdu vyuzita maximalng,”
vzpomina Zdenék Barta.
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Novou manipula¢ni techniku mlékarna porizuje
s Lithium-lontovymi bateriemi.

BUDOUCNOST

Nova technika s Li-lon bateriemi

Aktuadlni prostory Mlékarny Pragolaktos jsou témér
plné vyuzity. ,Co se tyCe budoucnosti, urCité je jasnym
smerem pofizovani techniky s Lithium-lontovymi
bateriemi. Nepotfebuji nabijarnu ani budovani
specialniho odsavani,” zhodnotil Jozef Hangai.
Technika, ktera obsluhuje UPC moduly, je vybavena
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Za celou dobu pouzivani UPC modulli nedoslo k jejich
poskozeni manipulacni technikou, resilo se pouze
standardni opotfebeni kolecek a jejich bézna vyména.
Cili neposkozovani regall technikou je dalsi vyhodou
realizovaného reseni. A navic: u retrakd byly nastaveny
vysSky zdvihu, takze operatorovi staci, aby zadal patro
a vidle najednou do presné definované polohy. | diky
tomu nedochazi k poskozovani UPC modulu. Moduly
pracuji automaticky, ale je mozné, v pfipadé potreby, i
jejich prepnuti na ruéni rezim.

Myslelo se i na pfipad, kdy dojde k zaseknuti palety

v regaloveé radeé. Spolecnost Jungheinrich pro tento
pfipad dodala servisni vozik (systém do jisté miry
podobny manualni drezine), do néhoz manipulant
nastoupi a manualné se v ochranném voziku dopravi
k mistu zaseknuté palety. K zaseknuti dochazi obvykle
z duvodu Spatné palety.

Dalsi vyhoda: diky tomu, ze regaly nepotrebuiji
manipulacni ulicku, vzniklo nejen vice paletovych mist,
ale ma to vliv i na ekonomickou usporu. Nad témito
regaly totiz neni potreba svitit.

Na snimku zleva: Zdenék Barta, regionalni vedouci prodeje
spole¢nosti Jungheinrich (CR) a Jozef Hangai, vedouci technického
oddéleni spole¢nosti Mlékarna Pragolaktos.

pravé lithium-lontovymi bateriemi, coz plné vyhovuje
potfebam tfisménného provozu, navic nejsou potreba
nahradni baterie, to také znamena financni usporu.
Nahradni baterie by se totiz musely jednak poridit,
druhak by se ztracel ¢as jejich vyménou. ,Zivotnost
Lithium-lontove baterie je pét let, bez omezeni
motohodin a nabijecich cyklu,” Fekl Zdenék Barta.
Nabijeni na nabijeckach probiha v dobé prestavek. Vzdy,
kdyZ je moznost, coz je pro tfisménny provoz dulezité.

=

JUNGHEINRICH



